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(g) Vorrichtung zum Feststelien der Dichtheit von gefullten Behaltem 

(§) EIn Verfahren zum Feststelien der Dichtheit von gefullten 
Behaltern (12), die zumindest berelchsweise einen nachgie- 
bigen Bereich, insbesondere einen angesiegetten Oder ange- 
schwei&ten Deckel (13), aufweisen, bei welchem der Bereich 
beziehungswaise Deckel (13) zu einem Ausbeulen gebracht 
wird und dieses gegebenenfalls vorhandene Ausbeulen des 
Bereiches beziehungsweise Deckels niittels einer Erfas- 
sungselnrichtung (20) erfa&t und anschlieGend ausgewertet 
wird, zeichnet sich dadurch aus, dall die Behalter (12) in eine 
im wesentlichen luftdicht verschlie&bare Kammer (14) ge- 
bracht werdeh und anschlie&end in dieser Kammer (14) em 
Unterdruck Oder Oberdruck erzeugt wird, der das gegebe- 
nenfalls vorhandene Ausbeulen des Bereiches beziehungs- 
weise Deckels (13) bewirkt. 
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Beschrdbung 



TECHNISCHES GEBIET 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung 
zum FeststeUen der Dichtheit von gefuUten Behaltem, 
die zumindest bereichsweise einen nachgiebigen Be- 
reich, insbesondere einen angesiegelten oder ange- 
schweiBten Deckel, aufweisen, bei welchem der Bereich 
beziehungsweise Deckel zu einem Ausbeulen gebracht 
wird und dieses gegebenenfalls vorhandene Ausbeulen 
des Bereiches beziehungsweise Deckels mittels emer 
Erfassungseinrichtung erfaBt und anschiieBend ausge- 
wertet wird, mit einer im wesentlichen luftdicht yer- 
schlieBbaren Kammer, Mittel zum Erzeugen ernes Un- 
terdrucks oder Oberdrucks in der Kammer und emer 
Erfassungseinrichtung zum Erfassen und Auswerten des 
gegebenenfalls vorhandenen Ausbeulens des Bereiches 
beziehungsweise Deckels. 

STAND DERTECHNIK 



druck erzeugt, der das ggf. vorhandene Ausbeulen des 
Bereiches bzw. des Deckels bewirkt Dabei erfolgt die 
Prufung ohne mechanische Beanspruchung der Wan- 
dung des Behakers und ohne daB es erforderlich ist. 

5 Warme zuzufuhren. Eine Beeintrachtigung des FuUgu^ 
tes ist damit ausgeschlossea ViTuxl im Innem der Kam- 
mer der Unterdruck erzeugt, beulen <Ke nachgiebigen 
Bereiche bzw. die Deckel nach oben aus, sofern das 
Behaltnis dicht ist bzw. die Deckel dicht angesiedeh 

10 bzw. aufgeschweiBt sind Dieses Ausbeulen wird abge- 
tastet, ausgewertet, wobei anschlieBend undichte Behal- 
teraussortiertwerden. „ • 

Ahniiche Vorrichtungen. die auch nach dem Prmzip 
des Erzeugens eines Unterdnicks in einer Kanuner nut 

15 anschiieBendem Messen des Ausbeulens der flexiblen 
Deckel arbeiten, sind in der DE42 30025A1 und 
DE 39 36 063 Al beschrieben. 



DARSTELLUNG DER ERHNDUNG 



20 



Ein Verf ahren und cine Vorrichtung in der genannten 
Art ist aus der DE-OS 35 28 248 bekannt. Dabei wird 
zum FeststeUen der Dichtheit eines gefullten Behalters 
das zwischen dem Deckel und dem Fullgui des Behal- 
ters befmdliche Luft- oder Gaspolster erwarmt, wobei 
die sich crgcbcnde Luft- oder GasvolumenvergroBe- 
rung zu einem Ausbeulen beziehungsweise zu emer La- 
geandcrung des Deckels oder dcrgleichen f uhrt. Gerade 
jedoch bei FuUmcdicn aus dem Bcrcich der Lebensmit- 
tel, wie MUch und Mikhprodukten, insbesondere Jog- 
hurt. Quarkspcisen und dergleichen, ist die Zufulu- von 
Warme als nachtcUig anzusehen. Zum einen kann sie das 
Produkt selbst schadigcn, bcispielsweise dadurch. daB 
geschlagene Sahne veranlaBt wird, zusammenzufallen, 
Oder dadurch, dafl bei Verwendung mittlerer Tempera- 
turen (um 60 Grad Celsius) das uncrwunschte Wachs- 
tum von Keimen begunsrigt wird, andererseits dadurch, 
daB bei Verwendung hdherer Temperaturen das Mate- 
rial des Deckels beschadigt werden kann, nachdem bei 
der bekannten Vorrichtung eine Heizeinnchtung zu- 
satzUch' zu einer Abtastvorrichtung vorhanden sem 
muB, zumal die Veriagening beziehungsweise das Aus- 
beulen des Deckck nicht dirckt, sondem uber einen 
gesonderten StoSel festgestellt wird, der die Heizem- 
richtung beinhaltet . 

Die DE 37 18 600 zeigt ebenf alls eine Vorrichtung der 
eingangs genannten Art, bei der Behalterquetschem- 
richtungen vorgesehen sind, die auf die Wandungen des 
Behalters einwirken. wobei die jeweils der Abtastein- 
richtung zugefuhrten Behalter in den Bchaltcraufnaii- 
men einer Transportplatte angeordnet smd und die 
Transportplatte in ihrer AbtaststeUung auf m/Trans- 
portrichtung verlaufenden Stutzstegen ruht, die Sup- 
porte fur die Behalterquetscheinrichtungen bilden. Die 
Druckerhohung erfolgt ausschlieBlich auf mechani- 
schem Wege, wobei jedoch die Gefahr besteht, daB die 
Behalterwandung bei Materialfehlern besdiadigt werr 
den kann, wodurch es zu Verunreinigungen kommen 
kann. Daruber hinaus konnen nicht mehrere Behaltnisse 
in ihrer eigentlichen Verpackungseinheit gepriift wer- 
den, da die Prufung auf der Transportplatte erfolgt. 

Eine gattungsgemaBe Vorrichtung ist in der 
EP 0277458 Al beschrieben. Dabei wird ein Behalter m 
einen wesentUchen luftdicht verschlieBbare Kammer 
gebracht und anschlieBend in diese Kammer em Unter- 



Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
gnmde, eine Vorrichtung zum FeststeUen der Dichtheit 
von gefallten Behaltem mit einer Erfassungseinrichtung 
anzugeben, die konstruktiv einfach aufgebaut ist und 
25 eine dauerhaftzuverlassige Erf assunggewahrleistet 
Die erfmdungsgemaBe Vorrichtung ist durch die 
Merkmaie des Anspruchs 1 gegeben. Vorteilhafte Aus- 
gestaltungen und Weiterbildungen sind Gegenstand der 
abhangigen Anspruche. 
30 Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine langsverschieblich gelagerte 
StoBelwelle mit einem uberstehenden Endbereich vor- 
handen ist, der beim Erfassen an dem Bereich/Deckel 
aiiliegt, ein langsverschiebUch gelagertes StoBelfuh- 
35 ningsprofil vorhanden ist, das beim Erfassen m seiner 
Lage arretierbar ist, an einem Grundkorper angeordne- 
te Fuhrungslagereinheiten fur das StdBelfuhrungsprofil 
vorhanden sind. zwischen dem StoBelf uhrungsprofil und 
dem Grundkorper ein Ringraum vorhanden ist, in dem 
40 Ringraum ein fiexibler Klemmschlauch vorhanden ist 
und der Klemmschlauch einseitig mit einem Druckmedi- 
um, insbesondere Druckluft, beaufschlagbar ist, wo- 
durch das StoBelfuhrungsprofil in seiner Lage arreuert 

Eine besonders bevorzugte Ausgestaltung zeichnet 



sich dadurch aus, daB die StoBelwelle uber ein Federele- 
ment an dem StoBelfuhrungsprofil gelagert ist Durch 
das Vorsehen einer Feder wird verhindert, daB kleine 
Undichtigkeiten ubersehen werden. Wird namhch mit 
50 entsprechend eingesteUter Federkraft auf den Bereich 
beziehungsweise den Deckel gedruckt, so laBt sich auch 
relativ rasch feststellen, daB eine kleine Undichtigkeit 
vorliegt 

Weitere Ausfuhrungsformen und Vorteile der Ertm- 
55 dung ergeben sich durch die in den AnsprQchen femer 
aufgefuhrten Merkmaie sowie durch die nachstehend 
angegebenen Ausfuhrungsbeispiele. Die Merkmaie der 
Anspruche konnen in beliebiger Weise miteinander 
kombiniert werden, insoweit sie sich nicht off ensichtlich 
60 gegenseitig ausscWieBen. 

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHhajNG 

Ausfuhrungsformen der Erfindung werden im f olgen- 
65 den anhand der in der Zeichnung dargestellten Beispiele 
naher beschrieben und erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 und 2 schematisierte Darstellung des Verfah- 
rens zum Feststellen der Dichtheit von gefullten BehSl- 
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terndurchErzeugeneinesUnterdrucks, henverstellwelle 42 verlaufenden Kanal 48 mit einer 

Fig. 3 schematische Teilquerschnittdarstellung der nicht naher dargestellten Dnickluftquelle in Verbin- 

Vorrichtung mit Erfassungseinrichtung im Ausgangszu- dung. Bei Einleitung von Druckluft (Pfeil P) wird der 

stand und Klemmschlauch 30 zusammengedruckt, so dafi er mit 
Fig. 4 schematische Teilschnittdarstellung der Vor- 5 der AuBenwandung des StoBelfiihrungsprofils 24 zur 

richtung mit Feststelieinrichtung im Prufzustand Anlage kommt und dadurch das StoBeifuhrungsprofil in 

seiner Lage arretiert wird 

WEGEZUMAUSFOHRENDERERFINDUNG Oberseitig ist schematisch eine Vakuumpumpe 16 

dargestellt, die bei Betatigung einer Schalteinheit 17 ei- 

Anhand der Fig. 1 und 2 wird das PrQfverfahren prin- 10 nen Unterdnick in der Kammer 14 erzeugt Eine Anzei- 

zipiell beschrieben. Zunachst wird ein Behaltnis 12 mit geeinheit 50 zeigt den jeweiligen Druck in der Kammer 

einem aufgesiegelten Deckel 13 in eine Kammer 14 ge- 14 an. Der Prufvorgang wird nun wie folgt ausgefiihrt 

bracht, die Bestandteil einer Vorrichtung zum Feststel- Zunachst wird das Behaltnis 12 unter den Grundplatten- 

len der Dichtheit des Behaltnisses 12 darstellt Die Kam- kdrper 18 gefahren. Der Grundplattenkorper 18 und die 
mer 14 wird luftdicht verschlossen, und uber eine in den 15 Vakuumkamnier 14 senken sich, bis die Druckplatte 36, 

Fig. 1 und 2 nicht dargestelite Vakuumpumpe wird ein die StdBelwelie 22 und das StoBelfOhrungsprofil 24 sich 

Unterdruck innerhalb der Kammer 14 erzeugt, nach- um ca. 20 mm angehoben haben, was zu Toleranzaus- 

dem die Erfassungseinrichtung 20 die Ausgangslage des gleichszwecken durchgefuhrt wird In diesem Zustand 

Deckels 13 des Behaltnisses 12 erfaBt hat Durch den istdieKammer 14 luftdicht verschlossen. 

entstehenden Unterdruck wdlbt sich der Deckel 13 wie 20 Durch die Hohenverstellwelle 42 wird Druckluft 

in Fig. 2 schematisch dargestellt (MaB A). Diese Ver- (Pfeil P) zugefuhrt, wodurcfa der Klemmschlauch 30 an 

schiebung wird von der Enassungseinrichtung 20 erfaBt das StoBelfOhrungsprofil 24 gednickt wird und dieses 

imd ausgewertet Nach AbschluB des Prufvorgangs wird axial arretiert. Ein Vakuumventil wird ged^net und der 

der Unterdruck abgebaut und das Behaltnis 12 aus der Innenraum der Kammer 14 bis auf einen vorgebbaren 

Kammer 14 herausgebracht Undichte Behaltnisse kon- 25 Unterdruck evakuiert 

nen dann problemlos aussortiert werden. Der Innendruck im Behaltnis 12 dnickt den Deckel 13 

Die Darsieilung in den Figuren zeigt beispielhaft die und damit die Druckplatte 36 gegen die Wirkung des 

Prflfimg an einem Behaltnis. Es ist in der Praxis pro- Federelements 38 nach oben. Somit verschiebt sich 

blemlos moglich, Erfassungseinrichtungen mit mehre- ebenf alls der Anschlag 32 der StoBelwelle 22 nach oben, 

ren Erfassungscinheiten auszusiatten, die rasterformig 30 wobei die Lage des Anschlages 32 fiber die MeBeinheit 

angeordnet sind, so daB Behaltnisse, die bereits in ihrer 21 abgefragt wird Ist der emgestellte Druck erreicht, 

endgiiltigen Verpackungseinheit angeordnet sind, in ei- kontroUiert die MeBeinheit 21, ob der Anschlag die ge- 

nem Vorgang gepruf i werden konnen. forderte Endposition erreicht hat 

In den Fig. 3 und 4 ist ein Ausfuhrungsbeispiel einer Hat der Anschlag 32 den geforderten Schiebeweg 

erfindungsgemaBen Vorrichtung schematisch darge- 35 nicht erreicht, so iiegt ein undichtes Behaltnis vor. Dies 

steUt. Innerhalb der Kammer 14 ist ein uber eine Hohen- kann dann in bekannter Art und Weise Qber Anzeige- 

verstellwelle 42 hohenverstellbarer Grundplattenkor- einricfatungen angezeigt werden. 

per 18 angeordneL Der Grundplattenkorper 18 besitzt Nach dem Kontroilvorgang wird der Unterdruck 

eine durchgehende Ausnehmung 19, innerhalb derer ein wieder abgebaut durch SchlieBen des Vakuumventiis 

uber FQhrungsIagereinheiten 26 langsverschieblich ge- 40 und Offnen der Kammer 14. Durch Anheben der Kam- 

lagertes StoBelfuhrungsprofil 24 angeordnet ist In dem mer kann das kontrolliene Behaltnis 12 weitertranspor- 

StoBeifGhrungsprofil 24 ist ebenfalls langsverschieblich tiert werden, und ein weiterer Prufvorgang kann nach 

eine StoBelwelle 22 gelagert dem Einbringen eines weiteren Behaltnisses gestartet 

Sowohl das StoBelfOhrungsprofil 24 als auch die Sto- werdea 

Belweile 22 ragen auf beiden Seiten uber den Grund- 45 Es ist erfindungsgemaB ebenfaDs mdglich, anstelle ei- 

plattenkorper hinaus. In dem in den Fig. 3 und 4 unteren nes Unterdrucks einen Oberdruck zu erzeugen. Dann 

Endbereich der StoBelwelle 22 ist eine Druckplatte 36 wdlbt sich der Deckel nicht nach auBen sondem nach 

angeordnet Zwischen dem StoBelfuhrungsprofil 24 und innen, fails ein dichter VerschluB vorliegt Diese Wdl- 

der StoBelwelle 22 ist ein Federelement 38 angeordnet, bung nadi innen kann ebenfalls ausgewertet werden. 
das sich einerseits an der Druckplatte 36 und anderer- 50 

seits an einer an dem StdBelfuhrungsprofil vorhandenen Patentanspruche 
Federzentrierung 44 abstutzt 

In dem in den Fig. 3 und 4 oberen Endbereich des 1. Vorrichtung zum Feststellen der Dichtheit von 

StoBelfiihrungsprofils 24 und der StoBelwelle 22 ist je- gefuUten Behaltem (12), die zumindest bereichs- 

weils eine Anschiageinheit 32 an der StoBelwelle 22 und 55 weise einen nachgiebigen Bereich, insbesondere ei- 

eineAnschlageinheit 34 an dem StoBelfuhrungsprofil 24 nen angesiegelten oder angeschweiBten Deckel 

vorhanden. (13), aufweisen, bei welchem der Bereich bezie- 

An die Anschiageinheit 34 ist eine MeBeinheit 21 an- hungsweise Deckel (13) zu einem Ausbeulen ge- 

geschlossen, mittels derer es moglich ist, die Stellung des bracht wird und dieses gegebenenf aUs vorhandene 

Anschlages 32 der StoBelwelle 22 zu messen bezie- eo Ausbeulen des Bereiches beziehungsweise Deckels 

hungsweise zu beurteilen. mittels emer Erfassungseinrichtung (20) erfaBt und 

Im Bereich zwischen der AuBenwandung des StCBel- anschlieBend ausgewertet wiri mit 

fuhrungsprofils 24 und der Innenwandung der Ausneh- einer im wesentlichen luftdicht verschlieB- 

mung 19 der Grundkdrperplatte 18 ist ein Ringraum 28 baren Kammer (14), 

ausgebildet, in dem ein flexibler Klemmschlauch 30 an- gs - Mittel zum Erzeugen eines Unterdrucks 

geordnet ist Der Ringraum 28 steht uber einem im oder Oberdrucks in der Kammer (14) und 

Grundplattenkorper 18 veriaufenden Kanal 46 und ei- — einer Erfassungseinrichtung zum Erfassen 

nen an den Kanal 46 anschlieBenden, innerhalb der Ho- und Auswerten des gegebenenfalls vorhande- 
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nen Ausbeulens des Bereichcs beziehungswei- 
se Deckels (13X 

dadurch gekennzeichnet, daB 

— die Erf assungseinrichtung (20) derart ausge- 
bildetist,daB ^ o , ^ 

— eine langsverschieblich gelagerte StSDel- 
welle (22) mit einem Qberstehenden Endbe- 
reich vorhanden ist, der beim Erf assen an dem 
Bcreich/Deckel (13) anliegt, 

— ein langsverschieblich gelagenes StoBel- lo 
f uhrungsprofil (24) vorhanden ist, das beim Er- 
fassen in seiner Lage arretierbar ist, 

— an einem Grundkorper (18) angeordnete 
Fuhrungslagereinheiten (26) fur das StoBelf uh- 
rungsprofil (24) vorhanden sind, 15 

— zwischen dem StoBelfuhrungsprofil (24) und 
dem Grundkorper (18) ein Ringraum (28) vor- 
handen ist, 

— in dem Rmgraum (28) ein flexibler Klemm- 
schlauch (30) vorhanden ist und 20 

— der KJemmschlauch (30) einseitig mit einem 
Druckmedium beaufschlagbar ist, wodurch 
das StoBelfuhrungsprofil (24) in seiner Lage 
arretiert ist 

Z Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB die Erfassungseinrichtung mehrere 
rastermatrixardg angeordnete Erfassungseinheiten 
besitzt 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und/oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die StoBelwelle (22) 30 
uber ein Federelement (38) an dem StSBelfuhrungs- 
profil(24)gelagertist 

4. Vorrichtung nach Anspruch einem oder mehre- 
ren der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an dem uberstehenden Endbereich 35 
stimseitig eine Druckplatte (36) angeordnet ist. die 
zum Erfassen mit dem Bereich/Deckel (13) zur An- 
lage gebracht wird. 

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet. 40 
daB die StoBelwelle (22) und/oder das StoBelfuh- 
rungsprofil (24) an dem anderen Endbereich eine 
Anschlageinheit (32, 34) besitzt 

6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
stehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 45 
daB das Druckmedium Dnickluft ist 

Hi erzu 3 Seite(D) Zeichnungen 
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